C.V.B.

CO FAB 015

INSTRUCTIONS DE TRAVAIL - POSTE PALETTE A LA DIABLE

-> Passage obligatoire au lave-bottes

-> Veiller a la fermeture des portes des ateliers

-> N'utiliser que les stylos et marqueurs distribués par I'entreprise (stylos monoblocs non démontables)
-> N'utiliser que les couteaux et les cutters pelicans distribués par l'entreprise
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ETAPE

TACHES DETAILLEES

POINTS DE VIGILANCE

ENREGISTREMENTS

PRISE DE POSTE

Réunion Top 5

Récupérer les fiches process tracabilité (FPT) fabrication
Rincer les piéces et les machines

Monter les machines

Rincer les couteaux manuels
Remplir d'eau la cuve de rétraction
Mettre en chauffe la cuve de rétraction

Controler les balances

Ne pas introduire d'agrafes, de trombones,
... dans les ateliers

Contréle visuel de l'intégrité des piéces et
du petit matériel

CONDITIONNEMENT

Controler la température des produits
Mettre en crépine les palettes
Mettre en sachet

Peser les sachets

Appeler le chef d'équipe pour porgrammer le détecteur a métaux et passer
les barrettes témoins

Passer les sachets au détecteur a métaux

Si arrét du détecteur, appeler le chef d'équipe pour le réarmement du
détecteur et le contréle des sachets

Cliper les sachets

Passer les sachets en cuve de rétraction

Prélever les témoins pour I'échantillotheque

Mettre les sachets en clayette

Identifier les clayettes avec des étiquettes tracabilité

Remplir la FPT et la transférer en sortie de ligne

Mettre en trempage les crépines dans un bain acide pendant la nuil

Poids minimum = 970g puis appoint avec la
moutarde jusqu'a 1kg

Contréle du vide
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DEGROSSISSAGE Vider la cuve de rétraction

Démonter les pieces des machines

Dégrossir les pieces et les machines a la moyenne pression
Ramener les clayettes vides au lavage
Nettoyer la balance

Nettoyer et mettre en trempage les couteaux manuels et les tabliers

Ramener les feuilles d'enregistrement au chef d'équipe

Contréle visuel de l'intégrité des piéces et
du petit matériel




